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#1 KOLKI WALCOWE

Najpopularniejszy sposob pozycjonowania dwach
lub wigcej skrecanych ze sob3 czesci

‘ p
IFubre praktyki:
o (Otwor w tolerancji H7
e (Gteboko$c - 2 x $rednica
kotka
o Jesli jest mozliwo$c - wykonaj
drugi mniejszy otwor osiowo
do wybijania
e Dodaj fazy na wejsciu otworu

W zaleinosci od zastosowania - uzywaj rozstawu
symetrycznego albo asymetrycznego. Ten drugi
stosuj kiedy musi by¢ mozliwy tylko jeden sposob
e 1) \_montazu elementow
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#2 KOLEK OKRAGLY
| DIAMENTOWY

Jesli masz elementy lub moduty maszyny wymagajace
tatwego i wielokrotnego demontazu / montazu uzyj pary
kotkow DIN 6321 B i C oraz tulei DIN 172

-
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TypC =

Lwrd¢ uwage na montaz kotka typu C !
Jego dtuzsza krawedz powinna by¢ ustawiona
prostopadle do promienia okregu kreslonego z

<

Dlaczego ta para kotkow, jest Swietna do
wielokrotnego montazu/demontazu?
Pierwsze skrzypce gra tutaj kotek o

)

SIS

: srodka kotka typu B | | ksztatcie rombu (czy tam diamentu & ).
Dzigki temu umozliwia pozycjonowanie
tylko w jednym kierunku
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r #3 SRUBY PASOWANE

Stosuj tam, gdzie nie masz miejsca na
standardowe kotki.

- - \:-.\
1

IT"rzykiady montazu

'_S'ruby pasowane tgczg funkcje mocowania z doktadnym ustaleniem
czesci. Dzigki precyzyjnie wykonanej czesci walcowej
sprawdzajg sie szczegdlnie tam, gdzie

nie ma miejsca na osobne kotki ustalajace.




#4 TULEJE POZYGJONUJACE ZBH-B

Produkt firmy FESTO. Najczesciej uzywany gdy nie mozna wykonac
gtebokiego otworu oraz nie ma miejsca na standardowy kotek walcowy.
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Tam gdzie jest bardzo '
mato miejsca: |

W wielu sitownikach FESTO
Otwory pod te tuleje wykonujemy w tolerancji H/
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#5 POZYCJONOWANIE KSZTALTOWE

‘Do pozycjonowania mozna wykorzystac rowniez sam ksztatt
projektowanych czesci. Niektdre elementy handlowe rowniez

wymagajg pozycjonowania ksztattowego
= i

i.'?nzycjonuwanie

ksztattowe elementow
frezowanych - tak aby
| przy montazu
= ograniczyc ilosc
" elementdw _

Pozycjonowanie
ksztattowe kotnierza

| motoreduktora
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#6 POZYCJONOWANIE DO ZDERZAKA -

Ten rodzaj pozycjonowania mozna wykorzystac na przyktad kiedy
maszyna musi mie¢ wymienne moduty, ale zachodzi potrzeba ich
pierwotnego ustawienia (np. przy wielotaktowych modutach PICK &

PLACE) —

Zeby prawidtowo
uzy¢ zderzakow do
pozycjonowania,
trzeba pamigtac o
ich odpowiednim
rozstawie. Otwory
mocujgce musza
zapewni¢ wymagany
zakres nastawy
elementu. Same
sruby mozemy
wybra¢ w katalogu
| Elesa+Ganter i
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TRESC:
o J0STAW REAKCIE
e PODZIEL SIE SWOIM
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